IG Professmnal
FMB300

Il

Univerzalni vrtaci hlava
Univerzalna vrtacia hlava
Universal hinges boring system
Univerzalis furofej
Universalbohrkopf
Uniwersalna glowica wiertarska

Ndvod k obsluze CZs 2-5
Ndvod na obshluhu SK's. 6-9
Instruction manual EN p.10-13
Haszndlati utmutaté HUo.14-17
Bedienungsanleitung DES. 18-21

Instrukcja obstugi PLs.22-25

man_fmb300_A5br_CZ+SK+EN+HU+DE+PL_v1.7



Navod k obsluze CZ IG " Professional

OBSAH Strana
Uvod, obecné pokyny a sestaveni setu str 2
charakteristika komponent str3
Instalace a pouziti str4
Udrzba a bezpe¢nost str5

Informace o této prirucce

Tato pfirucka je nedilnou soucasti produktu. Dukladné si prostudujte veskeré v ni uvedena upozornéni a
pokyny, nebot jsou velice dilezité pro bezpe¢nou obsluhu a spravnou tdrzbu. Tento manual pouzivaji uzivatelé
na vlastni zodpovédnost.

Spole¢nost IGM nastroje a stroje s.r.o. neni zodpovédna za zadné skody zptsobené nespravnym pouzitim této
dokumentace.

Tento manual uchovejte pro pfipadnou dalsi konzultaci.

Obecné poznamky

Tento manual byl sestaven za Ucelem poskytnuti viech udaji o technickych aspektech, instalaci, nastaveni,
pouziti a udrzbé.

Veskeré udaje a vyobrazeni maji informativni charakter. Viyrobce si vyhrazuje pravo provést jakékoli Upravy
produktu bez predchoziho upozornéni.

Pro jakékoli dalsi informace se obratte na nase oddéleni technického servisu.

Sestaveni setu podle typu pantu

S pomoci nize uvedené tabulky bude sestaveni setu velice snadné.

Podle modelu pantu je nutné zakoupit vicetcelovy stojan FMB300, vrtaci hlavu, vrtaky pro neprichozi otvory
a sukovniky dle typu hlavy.

Sestavte si sviijset | Modularni zékladna | Vrtaci hlavy Vrtaky Sukovnik
6
® ©,
® o

el i
ZVOLTETYP PANTU 0BJ. KOD 0BJ. KOD 0BJ. KOD OBJ.KOD
GRASS 42/11 FMB4211
BLUM 45 /9,5 FMB4595 F300-08002
MEPLA 48/9 FMB4809 F360-35001
SALICE,FGV, DANCO 48/6 FMB4806

FMB300
HETICH, WURT 52/5,5 FMB5255 F300-10002
Okenni kliky 43 FMB4300 F360-26001
Kolikovani 5x32mm 3x pravotocivy, 2x
FMB3200 levotocivy vrtak dle
praméru

Upozornéni: Vrtaky pro neprlchozi otvory jsou stejné jako ostatni polozky prodavéany jednotlivé.
Pfi objednavani je proto tfeba uvést pocet dva kusy.
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Navod k obsluze CZ

Tento vrtaci systém byl vyvinut spole¢nosti IGM pro viechny profesiondly i amatéry, ktefi chtéji spolehlivé

vrtat presné otvory pro panty riznych vyrobcu.

Systém je tvoren viceucelovou zékladnou, do které Ize upnout riizné tfivietenové hlavy pro vrtani otvor( s

rdznou rozteci podle typu pantu, ktery chcete upevnit.

Stojan tvoii dvé chromované ocelové kluzné tyce s pruzinami (1) a zavitovy ¢ep (2) pro nastaveni hloubky
vrtani. Na stojanu lze nastavit vzdélenosti - pomoci dorazové desky s cepem a centrovacim kolikem (3)
vzdalenost pantu od hrany desky a pomoci valcové tyc¢e o @ 10 mm (neni soucasti setu), kteréd se upne do
otvoru po strané stojanu (4), vzdalenost pantu od bocni strany desky. Ve spodni ¢asti stojanu jsou dva boc¢ni
otvory pro upevnéni podkladové desky (5) nebo k uchyceni k desce pracovniho stolu IGM.

Hlavu tvoii stopka (6) o priméru 8 mm (pro pouZziti se vsemi typy vrtacek), kterd umoznuje otaceni nize
umisténych vieten pro uchyceni vrtaka (7), pricemz kazdé z nich je vybaveno dvéma Srouby pro upevnéni

vrtak(. Stopka a vietena jsou zalesténé, ¢imz je omezena jejich koroze.

Kazdé vieteno je ulozeno ve dvou radidlnich kulickovych loziskach, ktera zajistuji maximalni pfesnost vrtani.
Vpredu se nachazi otvor s maznici (8) ur¢eny k mazani hlavy mazivem Mobil SHC100.
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Navod k obsluze CZ IG " Professional

Dvéma upinacimi $rouby (1) pfipevnéte vhodnou
vrtaci hlavu (obr. 2) podle typu pouZzivaného pantu k
viceucelovému stojanu (obr. 1).

Polozte vrtaci systém na pracovni plochu odpovidajici

=
=

typu zamyslené prace. Obstarejte si ocelovou ty¢ o
praméru @ 10 mm a délce podle typu provadéné prace

a vsunte ji do bo¢niho otvoru (2). Nastavte referencni

I
{

U

doraz a vie upevnéte dvéma kulovymi utahovaky (3) a @

I
1

umistéte jednu nebo vice vyrovnavacich podlozek podle
délky dilce, do néhoz budete vrtat (obr. 4).

Nastavte vzdalenosti pro vrtani (obr. 3): Od hrany dilce

k pantu (D) pomoci desky a centrovaciho koliku (4) a
hloubku vrtani (H) pomoci zavitového ¢epu a kontra-
matice (5). Poté umistéte dilec, do kterého budete vrtat
(obr. 4). Vrtaky odpovidajici zvolené hlavé poté upnéte
na vietena — na prostfedni vieteno (6) upnéte vrtak pro
pravotocivé panty a na ostatni dvé boc¢ni vietena (7)
pripevnéte levotocivé vrtaky o @ 8 mm nebo @ 10 mm
pro neprlchozi otvory (podle typu pantu). Vrtaky upnéte
dvéma Srouby (obr. 2).

1ENI

‘ CMT333 L L
= VYROVNAVACI
PODLOZKA
© OBRABECI DILEC
48 PRACOVNI PLOCHA
obr.3 obr. 4

Pouziti

Pouziti je snadné a rychlé. Jakmile je pfipravek pfipraveny, staci ke stopce vrtaci sestavy (8) pfipevnit vieteno
bézné elektrické nebo aku vrtacky a zacit vrtat.

Rychlost vrtani zavisi na obrdbéném dilci a typu pouzitého vrtaku.

Maximalni rychlost je 5000 ot./min.

Upozornéni: Pred spusténim vrtaciho systému se ujistéte, Ze jsou nastroje fradné upevnéné a odpovidaji sméru
otaceni vrtacky.
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Demontaz
Pokud chcete vymeénit vrtaci hlavu, odstrarte dva zadni Srouby. Vzhledem k piesné konstrukci a pouZzivani muze byt
nutné nékolikrat lehce udefit gumovym kladivem na horni nebo spodni ¢ast zakladny.

Cisténi
Pravidelné odstranujte necistoty ze systému. K ¢isténi pouzivejte stlaceny vzduch a hadfik s etanolem.

Mazani

Vrtaci jednotky jsou dodavany namazané. Béhem prvnich hodin prace mize dojit k mirnému tniku maziva
vzhledem k jeho vétsimu aplikovanému mnozstvi.

Po kazdych 200 hodinach prace namazte 5 gramy “MOBIL SHC100".

Baleni / vybalovani

Stojan FMB300 je dodavan v praktickém kufiiku, do které se vejde rovnéz Vami vybrana hlava a tii vrtaky.

Po obdrzeni produktu zkontrolujte, zda dodané zbozi skute¢né odpovida Vasi objednavce a Ze nedoslo k
zadnému poskozeni pii prepraveé.

V pfipadé jakéhokoli zjevného poskozeni set nepouzivejte a neprodlené informujte vyrobce.

Vzhledem k nizké hmotnosti (< 20 kg) neni k manipulaci se soupravou nutné zadné zvedaci zafizeni.

Uskladnéni

Pokud budete produkt uskladnovat, postupujte takto:

- Ocistéte od veskerych zbytkd po obrabéni

- Citlivé casti osetiete vazelinovym povlakem a/nebo antikoroznimi prostiedky.

- Skladujte v suchu v teploté mezi -5° a 30°C.

- Chrarite vrtaci soustavu pied necistotami a prachem

- Pfi uskladnéni delsim nez $est mésictl pred pouzitim doporuc¢ujeme vyménit mazivo.

Bezpecnost

Béhem prace vzdy pouzivejte prostiedky osobni ochrany — ochranu sluchu, protiprachovou masku, ochranné
bryle. Nikdy nenoste volné doplriky, ujistéte se, Ze mate zaloZené rukévy a nikdy nepracujte s kravatou.

Zde uvedené pokyny peclivé dodrzujte. Vyrobce nepiejima zadnou zodpovédnost v pfipadé nedodrzeni téchto
pokynti a doporuceni. Vrtaci systém nelze pouzit k jinému Géelu, nez za jakym byl vyroben. Cisténi, mazani a
udrzbu vrtaciho systému nikdy neprovadéjte za chodu soupravy.

Pokud po spusténi systému zpozorujete neobvykly hluk nebo vibrace, preruste praci a obratte se na nase
technické oddéleni.

www.igm.cz 5
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OBSAH Strana
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Informacie o tejto prirucke

Tato prirucka je nedelitelnou sucastou produktu. Dékladne si prestudujte vietky v nej uvedené upozornenia a
pokyny, pretoze su velmi ddlezité pre bezpecnu obsluhu a spravnu Udrzbu. Tento manudl pouzivaju uzivatelia
na vlastnu zodpovednost. Spolo¢nost IGM néstroje a stroje s.r.o. nezodpoveda za Ziadne $kody spdsobené
nespravnym pouzitim tejto dokumentacie.

Tento manual uchovajte pre pripadnu dalsiu konzultaciu.

Obecné poznamky

Tento manual bol zhotoveny za ucelom poskytnutia vietkych udajov o technickych aspektoch, instalacii,
nastaveni, pouZziti a udrzbe.

Vsetky Udaje a vyobrazenia maju informativny charakter. Vyrobca si vyhradzuje pravo na akékolvek Gpravy
produktu bez predchadzajuceho upozornenia.

Pre akékolvek dalsie informacie sa obratte na nase oddelenie technického servisu.

Montaz setu podla typu pantu

Pomocou nizsie uvedenej tabulky bude montéz setu velmi jednoducha..

Podla modelu péntu je nutné zakupit viacucelovy stojan FMB, vitaciu hlavu, vrtaky pre nepriechodzie otvory a
sukovnik(obj. kod F360-35001) podla typu hlavy.

Zmontujtesisvojset | Modularnazékladiia | Vitacie hlavy Vrtaky Sukovnik
6
) @ . 1d ®

e i
ZVOLTETYP PANTU OBJ. KOD 0BJ. KOD 0BJ. KOD OBJ. KOD
GRASS 42/11 FMB4211
BLUM 45 /9,5 FMB4595 F300-08002
MEPLA 48/9 FMB4809 F360-35001
SALICEFGV, DANCO 48/6 FMB4806

FMB300
HETICH,WURT ~ 52/55 FMB5255 F300-10002
Okenni kliky 43 FMB4300 F360-26001
Kolikovani 5x32mm 3x pravotocivy, 2x
FMB3200 levotocivy vrtak dle
praméru

Upozornenie: Vrtdky pre nepriechodzie otvory su rovnako ako ostatné polozky predavané jednotlivo. Pri
objedndvani je preto uvadzajte pocet kusov.

6 www.igm.sk
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Tento vitaci systém bol vyvinuty spolo¢nostou IGM pre vsetkych profesionalov i amatérov, ktory chcu
spolahlivo vitat presné otvory pre panty réznych vyrobcov.

Systém je tvoreny viacucelovou zakladnou, do ktorej je mozné upnut rézne trojvretenové hlavy pre vitanie
otvorov s roznou vzdialenostou podla typu pantu, ktory chcete upevnit.

Stojan tvoria dve chromované ocelové kizne tyce s pruzinami (1) a zavitovy ¢ap (2) pre nastavenie hibky vitania.
Na stojane je mozné nastavit vzdialenosti - pomocou dorazovej dosky s capom a centrovacim kolikom (3)
vzdialenost pantu od hrany dosky a pomocou valcovej tyc¢e o R @ 10 mm (nie je sicastou setu), ktord sa upne
do otvoru na strane stojanu (4), vzdialenost pantu od bocnej strany dosky. Na spodnej Casti stojanu su dva
boc¢né otvory pre upevnenie podkladovej dosky (5) alebo na uchytenie k doske pracovného stolu IGM.
Hlavu tvori stopka (6) s priemerom 8mm (pre pouzitie so vetkymi typmi vitaciek), ktord umoziiuje otécanie
nizsie umiestnenych vreten na uchytenie vrtakov (7), pricom kazdd z nich je vybavena dvoma skrutkami pre
upevnenie vrtakov. Stopka a vretend su zalestené, ¢im je obmedzena ich korézia.

Kazdé vreteno je ulozené vo dvoch radialnych gulickovych loZiskach, ktoré zaistuji maximalnu presnost vitania.
Vpredu sa nachddza otvor s maznicou (8) uré¢eny k mazaniu hlavy mazivom Mobil SHC 100.
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Navod na obsluhu SK IG " Professional

Dvoma upinacimi skrutkami (1) pripevnite vhodnu
vitaciu hlavu (obr. 2) podla typu pouzivaného pantu
k viacucelovému stojanu (obr. 1).PoloZte vitaci
systém na pracovnu plochu ktora odpoveda zamyslanej
praci. Obstarajte si ocelovu ty¢ s priemerom R

10 mm a dizkou podla typu préace a vsuiite ju do
boc¢ného otvoru (2). Nastavte referen¢ny doraz a
vsetko upevnite dvoma gulovymi utahovakmi (3) @
a umiestnite jednu alebo viac vyrovnavacich
podloziek podla dlzky dielca, do ktorého budete
vitat (obr. 4). Nastavte vzdialenosti pre vitanie
(obr. 3): Od hrany dielca k pantu (D) pomocou
dosky a centrovacieho kolika (4) a hibku vftania
(H) pomocou zavitového ¢apu a kontramatice (5).
Potom umiestnite dielec do ktorého budete vitat
(obr. 4). Vrtaky odpovedajuce zvolenej hlave potom
upevnite na vretena - na prostredné vreteno (6)
upevnite vrtak pre pravotocivé panty a na ostatné
dve boc¢né vretena (7) pripevnite lavotocivé vrtaky
o R8 mm alebo R 10 mm pre nepriechodzie otvory
(podla typu péantu). Vrtaky upnite dvoma

skrutkami (obr. 2).
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OCELOVATYC @10mm (3/8")

1ER]}

FMB [ 1 [T
= Z VYROVNAVACIE
PODLOZKY
© OBRABANY DIELEC
48 PRACOVNA PLOCHA
obr.3 obr. 4

Pouzitie

Pouzitie je jednoduché a rychle. Ked' je pripravok pripraveny, sta¢i ku stopke vftacej zostavy (8) pripevnit
vreteno beznej elektrickej alebo aku vitacky a zacat vrtat.

Rychlost vitania zavisi na obrabanom dielci a typu pouzitého vrtaka.

Maximalna rychlost je 5000 ot./min.

Upozornenie: Pred spustenim vitacieho systému sa uistite, Ze su nastroje riadne upevnené a suhlasia so
smerom otacania vitacky.
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Demontaz
Pokial chcete vymenit vitaciu hlavu, odstrarite dva zadné skrutky. Vzhladom k presnej konstrukcii a pouzivaniu
méze byt nutné niekolkokrat lahko udriet gumenym kladivom na hornu spodnu ¢ast zékladne.

Cistenie
Pravidelne odstranujte necistoty zo systému. Na Cistenie pouZivajte stlaceny vzduch a handri¢ku s etanolom.

Mazanie

Vrtacie jednotky su doddvané namazané. Behom prvych hodin prace méze dojst k miernemu Uniku maziva,
vzhladom k jeho vacsiemu aplikovanému mnozstvu.

Po kazdych 200 hodinach prace namazte 5 gramami “Mobil SHC 100",

Balenie a vybalovanie

Stojan FMB300 je dodavany v praktickom kufriku, do ktorého sa taktiez vojde Vami vybrana hlava a tri vrtaky.
Po dodani produktu skontrolujte, ¢i dodany tovar skutocne odpoveda Vasej objednavke a Zze nedoslo k
Ziadnemu poskodeniu pocas prepravy.

V pripade akéhokolvek zjavného poskodenia set nepouzivajte a okamzite informujte vyrobcu.

Vzhladom k nizkej hmotnosti (<20 kg) nie je k manipuldcii so sipravou nutné ziadne zdvihacie zariadenie.

Uskladnenie

Ak budete produkt uskladnovat postupujte takto:

- Ocistite od vietkych zbytkov po obrabani

- Citlivé casti o3etrite vazelinovym povlakom alebo antikoréznymi prostriedkami

- Skladujte v suchu pri teplote medzi -5° a 30°C

- Vitaciu sustavu chrante pred necistotami a prachom

- Pri uskladneni dlhSom nez Sest mesiacov pred pouzitim odpori¢ame vymenit mazivo.

Bezpecnost

Pocas prace vzdy pouzivajte prostriedky osobnej ochrany - ochranu sluchu, protiprachovi masku, ochranné
okuliare. Nikdy nenoste volné doplnky, uistite sa Ze mate zalozené rukavy a nikdy nepracujte s kravatou.
Starostlivo dodrzujte tu uvedené pokyny. Vyrobca neprebera ziadnu zodpovednost v pripade nedodrzania
tychto pokynov a odporucani. Vitaci systém nie je mozné pouzit k inému ucelu, nez na aky bol vyrobeny.
Cistenie, mazanie a Udrzbu vitacieho systému nikdy nevykondvajte pocas chodu supravy.

Pokial po spusteni systému spozorujete neobvykly hluk alebo vibracie, preruste pracu a obratte sa na nase
technické oddelenie.

www.igm.sk 9



-
Instruction manual EN IG " Professional

INDEX Page

Introduction, General Notes and Assembly page 10
Characteristics of the components page 11
Installation and Use page 12
Maintenance and Safety page 13

Information of this publication

This booklet is an integral part of the product. Carefully read the warnings and instructions it contains, as
they provide important indications regarding user safety and maintenance. This manual is used by users
under their own responsibility.

Supplier cannot be held responsible or liable to prosecution for damage due to incorrect use

of the documentation.

Keep this manual in a safe place for any further consultation that may be required.

General notes

This manual was prepared with the intention of providing all the indications regarding technical aspects,
installation, adjustment, use and maintenance.

Data and designs are provided for illustrative purposes. The manufacturer reserves the right to make any
modifi cations to the product without prior notice.

If any further information is required, out technical assistance service should be contacted.

Assembling the set according to the type of hinge

Thanks to the following table, assembling the set is extremely easy.

According to the hinge model, the FMB300 multipurpose support, chuck head, two blind hole bits and
hinge drill bit (code 317.350.11) must be ordered.

Make your set Support modular base | Boring heads Drill bits Boring bit
6
Q o <>
el ]
CHOOSE YOUR HINGE CODE CODE CODE CODE
GRASS 42/M FMB4211
BLUM 45 /9,5 FMB4595 F300-08002
MEPLA 48/9 FMB4809 F360-35001
SALICEFGV, DANCO 48/6 FMB4806
FMB300
HETICH,WURT ~ 52/55 FMB5255 F300-10002
Window handles 43 FMB4300 F360-26001
Dowelling 5x32mm 3right, 2 left-handed
FMB3200 drill bit according to
the average

N.B: Blind hold bits are sold individually, like all the other items, so when ordering, it is necessary to indicate a
quantity of two.

10 www.igmtools.com
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This drilling system was designed by IGM for all craftsmen and DIY buffs who require to drill holes for
hinges by various manufacturers in a precise reliable manner.

The system is made up of a multipurpose support to which a 3-arbor chuck head with a space between
holes that varies according to the type of hinge used can be fi tted.

The support is made up of two chromed steel runner bars with springs (1) and a threaded bar (2) for
setting drilling depth. On the base, it is possible to adjust drilling distances; from the edge of the panel
to the hinge by means of the stop plate with pin and centre clamp knob (3) whereas, from the underside
of the panel to the hinge, this Is done with a @10mm cylindrical bar (not included) that is fi tted in the
hole at the side of the base (4). In the bottom part of the support, there are two side holes for fi tting the
support board (5) or mounting CMT worktables on the plates.

The head is made up of a shaft (6) with a diameter of 8mm (for use on all drills), which allows the rotation
of three bit holder arbors (7), each of which has two dowels for fi tting the bits. The shaft and the arbors
have been burnished in order to avoid the formation of rust.

Two radial ball bearings have been fi tted inside each arbor’s head to ensure the utmost drilling precision.
On the front, there is a hole with a sphere (8) for the lubrication of the head with Mobil SHC100.
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According to the hinge model, install the relative chuck
head (Fig. 2) on the multipurpose support (Fig. 1) by
means of the two rear locking screws (1).

Position the drilling system on a work surface suited

to the type of machining. Procure a steel bar with a
diameter of @10mm and a length suited to the type of
machining to be carried out and fit it in the side hole
(2). Adjust the reference stop and lock everything with
the two clamp knobs (3) and fi x one or more reference
shims on the table according to the length of the
workpiece to be drilled (Fig. 4).

Set drilling distances (Fig. 3): From the panel's edge

to the hinge (D) by means of the plate and centre
clamp knob (4) and the drilling depth (H) with the
threaded bar and lock nut (5), then position the
workpiece to be drilled (Fig. 4). The bits suited to the
head chosen are then fi tted to the three arbors: on

the centre arbor (6) fi t and lock the @35mm bit for right
hand hinges, whereas, on the two side arbors (7),

fit left-hand @8mm or @10mm bits for blind holes.
(according to the type of hinge), which are fi xed with
the two dowels, (Fig. 2).

(g
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STEEL BAR @10mm (3/8")

Z O

REFERENCE SHINS

FMB

WORKPIECE

48 WORK SURFACE
Fig. 3 Fig. 4

Use

Use is easy and rapid. Once the equipment is ready, all that has to be done is to fi t the shaft of the drilling
system (8) to the arbor of a normal electric or battery-powered column drill and carry out the drilling.
Drilling speed depends on the work piece and the type of bit used.

Maximum rotation speed: 5000 rpm.

N.B: Before starting the drilling system, check that the tools are correctly tightened and direction of
machine rotation, to ensure that the tool turns in the correct drilling direction.

12 www.igmtools.com
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Dismantling
To change the head, the two rear screws must be removed and, due to the precise match and use, it may
be necessary to give a light knock with a plastic mallet on the top/front part of the support.

Cleaning
Periodically clean the drilling group of machining waste, using compressed air and a cloth with ethylic
alcohol.

Lubrication

The drilling groups are supplied already lubricated. During the fi rst hours' work, there may be a loss of
lubricant due to an excessive amount having been applied.

Every 200 machining hours, grease with 5 grams of “MOBIL SHC100" grease.

Consignment / Unpacking

The support of the FMB300 head is supplied packed in a handy case, in which the head chosen and

three bits can also be placed.

When the product is received, check that the contents correspond exactly to the items ordered and that
nothing has been damaged during transport.

In the event of any obvious defects being noted, do not use the set, but immediately inform the manufacturer.
No lifting equipment is required for handling the set, as it is light-weight (<20 kg).

Storage

In the event of the product having to be stored, proceed as follows:

- Clean of any machining scrap.

- Protect ground parts with a coating of grease and/or liquids for protection against corrosion or rust.
- Store in a fresh dry location at a temperature of between -5° and 30° C.

- Protect the drilling group from dirt and dust.

- If stored for over six months, before use, it is advisable to replace the lubrication grease.

Safety

During machining, always use personal protection: hearing protection device, dust mask, protective goggles.
Never wear loose garments, make certain sleeves are rolled up and do not wear ties.

Follow the regulations described here scrupulously. The manufacturer is exempt from all responsibility in

the event of failure to comply with instructions and indications. The system must not be used in any other
way than that for which it is intended. Cleaning, lubrication and maintenance work must never be carried
out on the system when the drilling group is running.

If unusual noise or vibrations are noted with the system is started, stop machining and contact our Technical

www.igmtools.com 13



Haszndlati utmutaté HU IG " Professional

TARTALOM Oldal
Bevezetés, altalanos utasitasok és készlet beallitasa old 14
Komponensek leirasa old 15
Telepités és hasznalat old 16
Karbantartas és biztonsag old 17

Informacié ezen ttmutatorol

Ez az utmutatd elvdlaszthatatlan része a terméknek. Alaposan olvassa el a benne foglalt figyelmeztetéseket és
utasitdsokat, mert nagyon fontosak a biztonsdgos kezeléshez és helyes karbantartdshoz. Ezt az utmutatot a kezelé
sajdt felel6sségére haszndlja.

Az IGM ndstroje a stroje s.r.o. cég nem felelés ezen dokumentdcio helytelen haszndlata miatt eredé kdrokért.

Ezt az utmutatdt tartsa meg tovdbbi konzultdcidhoz.

Altalanos megjegyzések

Ez az Utmutaté a miszaki adatok, telepités, haszndlat és karbantartas ismertetésére szolgal.

Az 6sszes adat és dbra csak tajékoztato jellegl. A gyartd fenn tartja jogat barmilyen véltoztatasra elézetes
figyelmeztetés nélkiil.

Barmilyen informaciéért forduljon muszaki tdmogatasunkhoz.

Készlet 6sszeadllitasa pant tipusa szerint
Az alabbi tablazat szerint a beallitds nagyon egyszerd.
A pant modellje szerint szlikséges a tobbcélu allvany FMB300, furdfej, furdk zart nyildsokra és Colt furok fej

tipusa szerinti valé vasarlasa.

Allitsa 6ssze készletét Modularis alap Furodfejek Farok Colt furok
6
2]
<
c—1
Valassza ki a pant tipusat Rend. KOD Rend. KOD Rend. KOD Rend. KOD
GRASS 42/1 FMB4211
BLUM 45 /9,5 FMB4595 F300-08002
MEPLA 48/9 FMB4809 F360-35001
SALICE,FGV, DANCO 48/6 FMB4806
FMB300
HETICH,WURT ~ 52/55 FMB5255 F300-10002
Ablak kilincsek 43 FMB4300 F360-26001
Tiplizés 5x32mm 3x jobbraforgd, 2x ba-
FMB3200 Iraforgé furé atméré
szerint

Figyelmeztetés: A furdk, mint a tobbi termék is, egyesével vannak értékesitve. Vasarlasnal ezért két darabot
kell megadni.
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Ez a furasi rendszer az IGM cég altal lett fejlesztve minden profi és amatér szamara egyarant, akik
megbizhatéan akarnak pontos nyilasokat furni kiilonb6z6 gyartdk pantjaihoz.
A rendszert egy tobbcélu alapzat alkotja, amelybe kiilonb6zé harom orsés furdfejek rogzithetdk nyilasok

furasara kilonbo6zd térkozzel pant tipusa szerint, amelyet rogziteni akar.

Az allvanyt két kromozott acélrid alkotja rigokkal (1) és menetes csap (2) a furas mélységének beallitasara.
A furdn beallithato a tavolsag - itkdzd lemez bedllitasaval csappal és kozpontozd ékkel (3) a pant tavolsaga
alemez élétdl és @ 10 mm rud segitségével (nem alaptartozék), amely az dllvany oldalén taldlhato nyildsba
csatlakozik (4) beallithatd a pant tavolsaga a lemez oldalsé élétél. Az allvany also részében két oldalsé nyilas
van az alaplemez rogzitésére (5) vagy IGM munkaasztalhoz valé rogzitéshez.

A fejet szér alkotja (6) 8 mm atmérével (minden tipusu furégéppel vald hasznalatra), amely az alsé orsok
forgatdsat teszi lehet6vé, amelyekbe a furok vannak befogatva, mindegyiknél két csavarral a furé rogzitésére.

A fird és orsok csiszolva vannak, amivel korlatozva van a rozsdasodasuk.

Minden orsé két radialis golyds csapagyban van elhelyezve, amelyek a furas maximalis pontossagat
biztositjak. EI6I taldlhato a kené nyilas (8) a fej kenésére Mobil SHC100 kenéanyaggal.
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Két befogé csavarral (1) rogzitse a megfelelé furdfejet (kép 2)
a hasznlt pant tipusa szerint a tobbcélu dllvanyhoz (kép 1).
Helyezze a furd rendszert a munkafelliletre a kivant munka
tipusanak megfeleléen. Szerezzen be acélrudat @ 10 mm

atmérével és megfelelé hosszval a munka tipusa szerint és -

=

tolja az oldalsé nyilasba (2). Allitsa be a referencia titkdz6t
és mindent hizzon meg gémbkulccsal (3) majd helyezzen

egy vagy tobb kiegyenlité alatétet a munkadarab hossza

Y

szerint, amelybe furni fogja a nyilast (kép 4).

&

Allitsa be a tavolsagokat a flrasra (kép 3): A munkadarab
szélétdl a pantig (D) a lemez és kozpontozo ék segitségével
(4) majd a furds mélységét (H) a menetes csap és kontra-
anya segitségével (5). Majd helyezze fel a munkadarabit,
amelybe funifog.

(kép 4). A megfelel6 furokat majd rogzitse az orsdkra - a
kozépso orsora (6) jobbraforgd furét a jobbraforgd pan-
tokhoz és a sz€ls6 orsokra (7) rogzitsen két balraforgé furdt
@8 mm vagy @ 10 mm dtmérével zart nyilasokra (pant
tipusa szerint). A flrokat két csavar segitségével rogzitse
(kép 2).

U EJ U [ Acéirid @10mm (3/8"

CMT333 L1 L1
= oo
— KIEGYENLITO ALATET
©| MEGMUNKALO DARAB
48 MUNKAFELULET
kép 3 kép 4

Hasznalat

A hasznalat egyszer(i és gyors. Amint a munkadarab el6 van készitve, elég a készlet szarara (8) hagyomanyos
vagy akkus furd orsdjat rogziteni és elkezdeni a furast. A furas sebessége a megmunkalt darabtdl és hasznalt
furotol figg. A maximalis sebesség 5000 ford./perc.

Figyelmeztetés: A furérendszer bekapcsolasa el6tt bizonyosodjon meg, hogy az 6sszes szerszam rogzitve van
és forgas iranyanak megfelelnek.
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Szétszerelés
Ha ki akarja cserélni a furofejet, tavolitsa el a két hatso csavart. A pontos felépités és hasznalat miatt sziikséges
lehet néhany tésre gumikalapaccsal az alapzat alsé vagy felsé részére.

Tisztitas
Rendszeresen tavolitsa el a szennyezédéseket a rendszerrdl. A tisztitasra hasznaljon sdritett leveg6t és kend6t
etanollal.

Kenés

A furéegységek megkenve vannak szdllitva. Az tizem elsé néhany drdjaban szivaroghat kis mennyiségi
kendanyag a nagyobb hasznalt mennyiség miatt.

Minden 200 éra tizem utdn kenje meg 5 gramm “MOBIL SHC100” kenéanyaggal.

Csomagolas / kicsomagolas

A FMB300 allvany praktikus taskaban van széllitva, amelyben elfér az 6n altal valasztott fej és hdrom furo.

A terméket ellendrizze, hogy megfelel-e rendelésének és hogy nem sérilt szallitas kozben.

Barmilyen sériilés esetén a késziiléket ne helyezze lizembe és hivja gyartdjat. Alacsony sulyanak készonhetéen
(< 20 kg), a kezelése nem igényel emel6 berendezést.

Tarolas

A termék ratolasanal jérjon el az alabbiak szerint:

- Tisztitsa meg minden maradéktél megmunkalas utan

- Az érzékeny részeket kenje be vazelin bevonattal és/vagy rozsdagétlé anyaggal.

- Tarolja szarazsagban -5° és 30°C tartomanyban.

- Védje a furo rendszert szennyezédések és por el6tt

- Tébb mint hat hénapos tarolas utan hasznalat elétt ajanljuk kicserélni a kenéanyagot.

Biztonsag

Munka kézben mindig hasznaljon személyes véddeszkdozoket - hallasvédét, porgatld maszkot, véddszemiiveget.
Soha ne viseljen laza ruhazatot, soha ne dolgozzon nyakkendében.

Az itt leirt utasitasokat tartsa be. A gyarté nem visel semmilyen felel6sséget ezen utasitasok nem betartasa
mellett. A farérendszer nem hasznalhaté mésra, mint amilyen célra lett gyartva. A farérendszer tisztitasat és
karbantartasat soha ne csinalja a készlet Gizeme kozben.

Ha a rendszer bekapcsolasa utan szokatlan zajt vagy rezgéseket figyel meg, kapcsolja ki és forduljon muszaki
tamogatashoz.
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Bedienungsanleitung DE IG K Professional

INHALT Seite
Einflhrung, allgemeine Anweisungen und Montage s.18
Bauteileigenschaften s.19
Installation und Gebrauch s.20
Wartung und Sicherheit s.21
Uber dieses Handbuch

Dieses Handbuch ist ein wesentlicher Bestandteil des Produkts. Beachten Sie alle Warnungen und Anweisungen
in dieser Anleitung, da sie fiir den sicheren Betrieb und die ordnungsgemafe Wartung sehr wichtig sind. Dieses
Handbuch wird von Benutzern in eigener Verantwortung verwendet.

Die Firma IGM nastroje a strojes.r.o. haftet nicht fir Schaden, die durch den Missbrauch dieser Dokumentation
entstehen.

Bewahren Sie dieses Handbuch zum weiteren Nachschlagen auf.

Allgemeine Anmerkungen

Dieses Handbuch wurde zusammengestellt, um alle technischen Daten, Installations-, Setup-, Nutzungs- und
Wartungsdaten bereitzustellen.

Alle Daten und Abbildungen sind informativ. Der Hersteller behalt sich das Recht vor, ohne vorherige
Ankiindigung Anderungen am Produkt vorzunehmen.

Fur weitere Informationen kontaktieren Sie bitte unseren technischen Service.

Montage des Sets nach Scharniertyp

Mit Hilfe der folgenden Tabelle wird die Montage des Sets erleichtert.

Je nach Scharniermodell miissen der Mehrzweckhalter FMB300, der Futterkopf, zwei Blindbohrer und der
Scharnierbohrer (Code 317.350.11) passend bestellt werden.

Zusammenbau des Sets Modulare Basis Bohrkopfe Bohrer Bohrer

6,

2 o CD

. | ]
Wahlen Sie den Scharniertyp CODE CODE CODE CODE
GRASS 42/11 FMB4211
BLUM 45 /9,5 FMB4595 F300-08002
MEPLA 48/9 FMB4809 F360-35001
SALICE,FGV, DANCO 48/6 FMB4806

FMB300
HETICH, WURT 52/5,5 FMB5255 F300-10002
Fenstergriffe 43 FMB4300 F360-26001
Verzapfen 5x32mm 3x rechtshandig, 2x
FMB3200 linkshandig nach Dur-
chmesser bohren

18 www.igmtools.com
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Anmerkung:Blinde Haltebits werden wie alle anderen Teile einzeln verkauft. Bei der Bestellung mussen also
zwei Stlick angegeben werden.

Dieses Bohrsystem wurde von IGM fiir alle Handwerker und Heimwerker entwickelt, die prézise und
zuverlassig Locher fiir Scharniere verschiedener Hersteller bohren miissen. Das System besteht aus einer
Mehrzweckhalterung, auf die ein 3-Dorn-Spannkopf mit einem Abstand zwischen den Lochern, der je nach
Art des verwendeten Scharniers variiert, montiert werden kann. Die Stiitze besteht aus zwei verchromten
Stahlschienen mit Federn (1) und einer Gewindestange (2) zur Einstellung der Bohrtiefe. Auf der Basis konnen
Bohrabstande eingestellt werden: von der Kante der Platte bis zum Scharnier mittels der Anschlagplatte

mit Stift und zentralem Klemmknopf (3), und von der Unterseite der Platte bis zum Scharnier mit einem
zylindrischen Stab @ 10 mm (nicht im Lieferumfang enthalten) der in das Loch an der Seite der Basis (4)
eingesetzt werden kann. Im unteren Teil des Tragers befinden sich zwei seitliche Locher fiir die Montage der
Tragerplatte (5) oder die Montage von CMT-Stutztischen auf den Platten.

Der Kopf besteht aus einem Schaft (6) mit einem Durchmesser von 8 mm (fir alle Bohrer), der die Drehung
von drei Bithalterdornen (7) erméglicht, von denen jeder zwei Diibel fiir die Befestigung der Bits hat. Der
Schaft und die Dorne wurden poliert, um Rostbildung zu vermeiden. Zwei

Radialkugellager wurden in jedem Spindelkopf angebracht, um hochste Bohrprazision zu gewahrleisten. Auf
der Vorderseite befindet sich ein Loch mit einer Kugel (8) zur Schmierung des Kopfes mit Mobil SHC100.
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Montieren Sie den entsprechenden Spannkopf (Abb. 2)
gemaf dem Scharniermodell an der Mehrzweckstiitze
(Abb. 1) mit den beiden hinteren Sicherungsschrau-

ben (1). Positionieren Sie das Bohrsystem auf einer

=
=

Arbeitsflache, die fiir die Art der Bearbeitung geei-
gnet ist. Beschaffen Sie eine Stahlstange mit einem

Durchmesser von @10 mm und einer Lénge, die fiir die

(e

(@

/X

Art der auszufiihrenden Bearbeitung geeignet ist, und @
befestigen Sie sie in der Seitenbohrung (2). Stellen Sie @
den Referenzanschlag ein und verriegeln Sie alles mit
den beiden Klemmknopfen (3) und befestigen Sie eine
oder mehrere Referenzscheiben auf dem Tisch entspre-
chend der Lange des zu bohrenden Werkstiicks (Abb. 4).
Bohrabstdnde einstellen (Abb. 3): Positionieren Sie das zu
bohrende Werkstlick von der Plattenkante zum Scharnier
(D) mit dem Platten- und Mittelspannknopf (4) und der
Bohrtiefe (H) mit Gewindestange und Kontermutter (5)
(Abb. 4). Die fiir den gewahlten Kopf geeigneten Bits
werden dann an die drei Dorne angebracht: bringen Sie
den @35mm Bit fiir rechtshéndige Scharniere am mit-
tleren Dorn(6) an, wahrend sich an den zwei seitlichen
Dornen (7) linkshandige @8mm oder @10mm Bits fir
Sacklécher(je nach Art des Scharniers) mit den beiden
Diibeln befestigen lassen (Abb. 2).

u T u EDELHSTAH -Stange @10mm (3/8")
- i

CMT333

[T
O

— Unterlegscheibe

WERKSTUCK

48 Arbeitsfliche
Abb. 3 Abb. 4

Nutzung

Die Nutzung ist einfach und schnell. Sobald die Vorbereitung fertig ist, befestigen Sie einfach die Spindel
des normalen Elektro- oder Bohrlochs an der Bohrereinheit (8) und beginnen Sie mit dem Bohren. Die
Bohrgeschwindigkeit hdangt vom Werkstlick und der verwendeten Bohrmaschine ab. Die maximale
Geschwindigkeit betragt 5000 U / min.

Achtung: Stellen Sie vor dem Start des Bohrsystems sicher, dass die Werkzeuge richtig befestigt sind und der
Drehrichtung des Bohrers entsprechen.

20 www.igmtools.com
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Demontage

Um den Bohrkopf zu wechseln, missen die beiden hinteren Schrauben entfernt werden. Aufgrund
der genauen Einrichtung und Verwendung kann es erforderlich sein, mit einem Gummihammer an
der Oberseite / Vorderseite der Halterung leicht zu klopfen um den Bohrkopf zu I6sen.

Reinigung
Entfernen Sie regelmaBig Schmutz vom System. Verwenden Sie zur Reinigung Druckluft und ein
Tuch mit Ethanol.

Schmierung

Die Bohreinheiten werden geschmiert geliefert. Wahrend der ersten Arbeitsstunden kann das
Schmiermittel aufgrund der groBeren Menge beim ersten Auftragen leicht auslaufen. Nach jeweils
200 Arbeitsstunden sollte mit 5 Gramm “MOBIL SHC100"” nachgefettet werden.

Verpacken / Auspacken

Der FMB300 wird in einem praktischen Etui geliefert, in dem auch der ausgewahlte Kopf und drei
Bohrkronen untergebracht sind. Stellen Sie nach Erhalt des Produkts sicher, dass die gelieferte
Ware lhrer Bestellung entspricht und dass wahrend des Transports keine Schdden entstanden sind.
Bei offensichtlichen Schaden verwenden Sie das Gerdt nicht und informieren Sie den Hersteller
unverzlglich. Aufgrund des geringen Gewichts (<20 kg) ist fiir die Handhabung des Kits kein Hebe-
Gerét erforderlich.

Lagerung

Gehen Sie folgendermaf3en vor um Ihr Produkt aufzubewahren:

- Reinigen Sie alle Riickstande nach der Bearbeitung

- empfindliche Teile mit Fett und / oder Korrosionsschutz behandeln.

- Trocken bei Temperaturen zwischen -5 ° und 30 ° C lagern.

- Schiitzen Sie das Bohrsystem vor Schmutz und Staub

- Bei Lagerung langer als sechs Monate ist es ratsamvor Gebrauch den Schmierstoff zu ersetzen.

Sicherheit

Verwenden Sie immer personliche Schutzausriistung - Gehdrschutz, Staubmaske, Schutzbrille.
Tragen Sie niemals lose Accessoires und achten Sie darauf, dass lhre Armel hochgekrempelt sind.
Arbeiten Sie nie mit einer Krawatte.

Befolgen Sie diese Richtlinien sorgféltig. Der Hersteller libernimmt keine Verantwortung fiir die
Nichteinhaltung dieser Richtlinien und Empfehlungen. Das Bohrsystem darf fiir keinen anderen
Zweck als den, in dem es hergestellt wurde, verwendet werden. Fiihren Sie niemals eine Reinigung,
Schmierung und Wartung des Bohrsystems durch, wéahrend das Kit lauft.

Wenn Sie beim Starten des Systems ungewdhnliche Gerausche oder Vibrationen bemerken, héren
Sie auf zu arbeiten und wenden Sie sich an unsere technische Abteilung.
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ZAWARTOSC Strona
Wprowadzenie, ogdlne instrukcje oraz montaz zestawu s.22
charakterystyka komponentow s.23
Instalacja i uzytkowanie s. 24
Konserwacja i bezpieczenstwo s. 25

Informacje o instrukgji

Niniejsza instrukcja stanowi integralng czes¢ produktu. Przestrzegaj wszystkich ostrzezen i wskazdéwek
podanych w instrukcji, poniewaz sg one bardzo wazne dla bezpiecznej obstugi i wiasciwej konserwacji. Niniejsza
instrukcja jest uzywana przez uzytkownikéw na wtasng odpowiedzialnos¢. Firma IGM narzedzia i maszyny s.r.o.
nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane niewtasciwym wykorzystaniem dotgczonej
dokumentacji. Instrukcja powinna by¢ zachowana w celu ewentualnej, pézniejszej konsultacji z producentem
lub ze sprzedawca.

Uwagi ogéine

Niniejsza instrukcja zostata opracowana w celu udostepnienia wszystkich danych technicznych, informacji
dotyczacych instalacji, konfiguracji, uzytkowania i konserwacji. Wszystkie dane oraz ilustracje maja charakter
informacyjny. Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania jakichkolwiek zmian w produkcie bez

wczesniejszej konsultacji.W celu uzyskania dalszych informacji, prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym.

Montaz zestawu zgodnie z typem zawiasow

Wykorzystujac ponizsza tabeli montaz zestawu bedzie naprawde bardzo tatwy. Zgodnie z modelem danego
zawiasu konieczne jest zakupienie wielofunkcyjnego stojaka FMB300, gtowicy wiertarskiej, wiertet do otworéw
nieprzelotowych oraz wiertet puszkowych zgodnych z typem gtowicy.

Zmontuj swoj Modutowa pod- Glowice Wiertta Wiertto pusz-
zestaw stawa wiertarskie kowe
6
K cul @
e o
1 L]

WYBIERZ TYP ZAWIASU KOD DO ZAMO- | KOD DO ZAMO- | KOD DO ZAMO-

KOD DO ZAMOWIENIA

WIENIA WIENIA WIENIA
GRASS 42/11 FMB4211
BLUM 45 /9,5 FMB4595 F300-08002
MEPLA 48/9 FMB4809 F360-35001
SALICE,FGV, DANCO 48/6 FMB4806
HETICH,WURT ~ 52/5,5 FMB300 FMB5255 F300-10002
Klamki okienne 43 FMB4300 F360-26001
Dyblowanie 5x32mm 3x prawoskretne, 2x

FMB3200 lewoskretne wiertto

w zaleznosci od
Srednicy

Ostrzezenie: Wiertta przeznaczone do otworéw nieprzelotowych jak réwniez inne produkty sprzedawane sg
pojedynczo. Dlatego przy sktadaniu zamoéwienia nalezy zamoéwic dwie sztuki.
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Innowacyjny system wiertarski zostat specjalnie opracowany przez firme IGM, a przeznaczony jest nie tylko
dla profesjonalistéw ale réwniez dla amatordw, ktdrzy chcieliby precyzyjnie wywierci¢ otwory pod zawiasy
pochodzace od réznych producentéw. System sktada sie z uniwersalnej podstawy przeznaczonej do wielu
zastosowan.Do wielofunkcyjnej podstawy mozna zamocowac rézne trzywrzecionowe gtowice wiertarskie

za pomocy, ktérych mozna wiercic¢ otwory o réznym rozstawie, w zaleznosci od wybranego zawiasu. Stojak
zbudowany jest zdwoch chromowanych stalowych przesuwnych pretéw wyposazonych w sprezyny (1) oraz
gwintowany czop (2), ktéry stuzy do ustawienia gtebokosci wiercenia.Na stojaku mozna réwniez tatwo ustawic
odlegtos¢ - za pomoca ptyty ograniczjacej z czopem oraz kotkiem centrujgcym (3) mozna ustawic odlegtos¢
zawiasu od krawedzi ptyty, natomiast za pomoca pretu walcowego o $rednicy @ 10 mm (nie znajduje sie w
zestwie), ktory nalezy zamocowac z boku stojaka (4) mozna ustawi¢ dtugosc zawiasu od bocznej strony ptyty.
W dolnej czesci stojaka znajduja sie dwa boczne otwory przeznaczone do zamocowania ptyty podktadkowe;j
(5) lub do zamocowania stotu roboczego IGM do ptyty. Gtowica zbudowana jest z trzpienia (6) o srednicy 8
mm (nadaje sie do zastosowania ze wszystkimi rodzajami wiertarek) umozliwiajgcego obracanie sie nizej
umieszczonych wrzecion (7), z ktérych kazde wyposazone jest w dwie Sruby przeznaczone do zamocowania
wiertta. Trzpien oraz wrzeciona w celu zapobiegnieciu ich korozji zostaty doktadnie wypolerowane. Kazde

z poszczegolnych wrzecion umieszczone jest w dwdch promieniowych tozyskach kulkowych, dzieki

czemu zagwarantowana jest maksymalna precyzja wiercenia. Z przodu znajduje sie otwdr ze smarem (8)

przeznaczony do smarowania gtowicy smarem Mobil SHC100.
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Za pomoca dwéch $rub (1) przymocuj do stojaka wielo-
funkcyjnego (rys.1) wedtug typu zastosowanego zawiasu
odpowiednig gtowice wiertarska (rys. 2). Umiescic sy-

stem wiertarski na powierzchni roboczej odpowiadajacej

=
=

rodzajowi zamierzonej pracy. Zastosuj stalowy pret o
Srednicy @ 10 mm oraz dtugosci w zaleznosci od rodzaju

wykonywanej pracy, nastepnie wiéz pred w otwor

U

I

boczny (2). Ustaw ogranicznik, a wszystko zamocuj za

[
g

/X

pomoca dwdch kulowych kluczy (3) nastepnie umies¢

(

jedna lub wiecej podktadek wyréwnujacych w zaleznosci
od dtugosci elementu, do ktérego bedziesz wierci¢
(rys.4). Ustaw odlegtos¢ wiercenia (rys. 3): od krawedzi
elementu do zawiasu (D) za pomoca plyty i kotka
centrujacego (4), a za pomoca gwintowanego czopu i
nakretki (5) ustaw gtebokos¢ wiercenia (H). Nastepnie,
umies¢ element przeznaczony do wiercenia (rys. 4).
Wiertta odpowiadajace wybranej gtowicy zamontuj

na wrzecionach — na $srodkowe wrzeciono (6) zamocuj
wiertto dla prawoskretnych zawiaséw, a do pozostatych
dwdoch bocznych wrzecion (7) zamocuj lewoskretne
wiertta o srednicy @ 8 mm lub 10 mm do otworéw nie-
przelotowych (w zaleznosci od rodzaju zawiasu). Wiertta
przymocuj za pomoca dwoch srub (rys. 2).

u EJ u i Stalowy pret @10mm (3/8")

) CMT333 5
= PODKEADKA
WYROWNUJACA
© OBRABIANY ELEMENT
48 POWIERZCHNIA ROBOCZA
rys.3 rys. 4
Zastosowanie

Zastosowanie jest tatwe i szybkie. Wystarczy tylko do trzpienia zestawu wiertarskiego (8) za pomoca tradycyjnej
elektrycznej lub akumulatorowej wiertarki przymocowac wrzeciono i mozna juz rozpoczac¢ wiercenie. Predko$¢
wiercenia zalezy od rodzaju obrabianego przedmiotu oraz od rodzaju zastosowanego wiertta. Maksymalna
predkos¢ wynosi 5000 obr / min.

Ostrzezenie: Przed uruchomieniem systemu wiertarskiego upewnij sig, ze wszystkie urzadzenia sg odpowiednio
zamocowane i sg zgodne z kierunkiem obrotu wiertarki.
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Demontaz
Jedli chcesz wymieni¢ gtowice wiertarska musisz usuna¢ dwie Sruby znajdujace sie z tytu. Ze wzgledu na precyzyjng
konstrukcje moze by¢ konieczne kilkakrotne uderzenie gumowym miotkiem w gérng lub dolng czes¢ podstawy.

Czyszczenie
Z systemu wiertarskiego nalezy regularnie usuwac zanieczyszczenia. Czyszczenie przeprowadzaj za pomocg
sprezonego powietrza i $ciereczki z etanolem.

Smarowanie

Jednostki wiertarskie sg juz fabrycznie nasmarowane smarem. Podczas pierwszych godzin pracy z powodu
wiekszej ilosci aplikowanego smaru moze on nieznacznie wyciekac. Po kazdych 200 godzinach pracy nasmaruj
jednostke za pomoca 5 graméw “MOBIL SHC100"

Pakowanie / rozpakowywanie

Stojak FMB300 dostarczany jest w praktycznej walizce, do ktérej zmiesci sie réwniez wybrana gtowica
wirtarska oraz trzy wiertfa. Po otrzymaniu produktu upewnij sie, ze dostarczone towary odpowiadaja Twojemu
zamdwieniu oraz, ze podczas transportu nie doszto do jakichkolwiek uszkodzen. W przypadku stwierdzenia
uszkodzen, w zadnym przypadku nie korzystaj z zestawu i natychmiast poinformuj o tym fakcie producenta. Ze
wzgledu na mata wage zestawu (<20 kg) nie jest wymagane stosowanie urzadzenia podnoszacego.

Przechowywanie

W przypadku koniecznosci przechowania produktu nalezy postepowac nastepujaco:

- Oczysc¢ produkt z zanieczyszczen powstatych w trakcie obrébki.

- Delikatne czesci zabezpiecz smarem, warstwg wazelinowa lub srodkiem antykorozyjnym.

- Przechowywuj w suchym miejscu w temperaturze od -5 °do 30 ° C.

- Odpowiednio zabezpiecz system wiercacy przed niekorzystnym dziataniem nieczystosci i kurzu.
- Zalecamy wymiane smaru na czas przechowywania diuzszy niz szes¢ miesiecy.

Bezpieczenstwo

Podczas pracy zawsze uzywaj akcesoridw ochronnych - ochrony stuchu, maski przeciwpytowej, okularéw
ochronnych. Nigdy nie no$ luznych dodatkéw, upewnij sie, ze masz zapete rekawy,nigdy nie pracuj w krawacie.
Postepuj zgodnie z zalecanymi wskazéwkami. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprzestrzeganie
niniejszych zalecen. System do wiercenia nie moze by¢ wykorzystywany do celéw innych niz te, ktére
zostaty okraslone. Nigdy nie nalezy czysci¢, smarowac ani konserwowac systemu wiercacego, gdy zestaw
jest uruchomiony. Jedli podczas uruchamiania systemu ustyszysz nietypowy hatas lub zauwazysz wibracje
natychmiast przerwij prace i skontaktuj sie z naszym dziatem technicznym.
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